
ЦЕЛЬНЫЙ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЙ 

ИНСТРУМЕНТ



О КОМПАНИИ



01 • Материал обрабатываемой детали (Р - сталь, М - нержавеющая сталь, N - 

алюминий);

02 • Головка фрезы (F -плоская, В - сферическая);

03 • Диаметр, мм;

04 • Общая длина фрезы, мм;

05 • Количество зубьев (Z2 - 2 зуба, Z3 -3 зуба, Z4 - 4 зуба);

06 • Покрытие фрезы (С - с покрытием, CL - с покрытием, удлиненная фреза);

Информация в каталоге носит исключительно информационно-рекламный характер, и не является офертой или 

публичной офертой в соответствии со статьей 435 и пунктом 2 статьи 437 Гражданского кодекса Российской Федерации.
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PG B 040 075 - Z2 CL
0605040302

Основные обозначения:

Острый торец

Для боковых подач

и врезания под углом 

Сферический торец
R

Покрытие AlCrN 

Количество зубьев
Z=2

Твердость обрабатываемого

материала 

≤45

HRC

Без покрытия

Система обозначений

3

ЦЕЛЬНЫЕ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ ФРЕЗЫ 



ФРЕЗЫ УНИВЕРСАЛЬНОГО

ПРИМЕНЕНИЯ

Серия PGF

Фреза PGF040050-Z4C

Фреза PGF040075-Z4CL

Фреза PGF060050-Z4C

Фреза PGF060075-Z4CL

Фреза PGF080060-Z4C

Фреза PGF080100-Z4CL

Фреза PGF100075-Z4C

Фреза PGF100100-Z4CL

Фреза PGF120075-Z4C

Фреза PGF120100-Z4CL

Фреза PGF160100-Z4C

Фреза PGF160150-Z4CL

Фреза PGF200100-Z4C

Фреза PGF200150-Z4CL

Z

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

D1, мм

4

4

6

6

8

8

10

10

12

12

16

16

20

20

L1, мм 

10

15

15

25

20

32

25

40

30

45

45

65

45

80

D2, мм

4

4

6

6

8

8

10

10

12

12

16

16

20

20

L, мм

50

75

50

75

60

100

75

100

75

100

100

150

100

150

Покрытие

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

Z=4

≤45

HRC
AlCrN P M K

Наименование
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ФРЕЗЫ УНИВЕРСАЛЬНОГО

ПРИМЕНЕНИЯ

Z

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

D1, мм

4

4

6

6

8

8

10

10

12

12

16

20

L1, мм 

8

8

12

12

16

14

20

18

24

22

32

40

D2, мм

4

4

6

6

8

8

10

10

12

12

16

20

L, мм

50

75

50

75

60

100

75

100

75

100

100

150

Покрытие

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

AlCrN

Z=2

≤45

HRC
AlCrN 

Серия PGВ

Фреза PGB040050-Z2C

Фреза PGB040075-Z2CL

Фреза PGB060050-Z2C

Фреза PGB060075-Z2CL

Фреза PGB080060-Z2C

Фреза PGB080100-Z2CL

Фреза PGB100075-Z2C

Фреза PGB100100-Z2CL

Фреза PGB120075-Z2C

Фреза PGB120100-Z2CL

Фреза PGB160100-Z2C

Фреза PGB200150-Z2CL

R

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

8

10

R

Наименование

P M K
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ФРЕЗЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ 

НЕРЖАВЕЮЩИХ СТАЛЕЙ

Z=4

≤45

HRC

AlCrN

+SiN SM

Серия MGF

Z

4

4

4

4

4

4

D1, мм

4

6

8

10

12

16

L1, мм 

11

15

20

25

30

40

D2, мм

4

6

8

10

12

16

L, мм

50

50

60

75

75

100

Покрытие

AlCrN+SiN

AlCrN+SiN

AlCrN+SiN

AlCrN+SiN

AlCrN+SiN

AlCrN+SiN

Наименование

Фреза MGF040050-Z4C

Фреза MGF060050-Z4C

Фреза MGF080060-Z4C

Фреза MGF100075-Z4C

Фреза MGF120075-Z4C

Фреза MGF160100-Z4C
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ФРЕЗЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ 

НЕРЖАВЕЮЩИХ СТАЛЕЙ

Z

2

2

2

2

2

2

D1, мм

4

6

8

10

12

16

L1, мм 

8

12

14

18

22

32

D2, мм

4

6

8

10

12

16

L, мм

50

50

60

75

75

100

R

2

3

4

5

6

8

Серия MGB

Фреза MGB040050-Z2C

Фреза MGB060050-Z2C

Фреза MGB080060-Z2C

Фреза MGB100075-Z2C

Фреза MGB120075-Z2C

Фреза MGB160100-Z2C

Покрытие

AlCrN+SiN

AlCrN+SiN

AlCrN+SiN

AlCrN+SiN

AlCrN+SiN

AlCrN+SiN

Z=2

≤45

HRC

AlCrN

+SiN 

R

Наименование

SM
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ФРЕЗЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ 

ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ

Z

3

3

3

3

3

3

D1, мм

4

6

8

10

12

16

L1, мм 

12

15

20

25

30

40

D2, мм

4

6

8

10

12

16

L, мм

50

50

60

75

75

100

Наименование Покрытие

нет

нет

нет

нет

нет

нет

Серия NGF

Z=2N

Фреза NGF040050-Z3

Фреза NGF060050-Z3

Фреза NGF080060-Z3

Фреза NGF100075-Z3

Фреза NGF120075-Z3

Фреза NGF160100-Z3
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ФРЕЗЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ 

ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ

Z

2

2

2

2

2

2

D1, мм

4

6

8

10

12

16

L1, мм 

8

12

14

18

22

32

D2, мм

4

6

8

10

12

16

L, мм

50

50

60

75

75

100

Наименование Покрытие

нет

нет

нет

нет

нет

нет

Серия NGB

Z=2

R

Фреза NGB040050-Z2

Фреза NGB060050-Z2

Фреза NGB080060-Z2

Фреза NGB100075-Z2

Фреза NGB120075-Z2

Фреза NGB160100-Z2

R

2

3

4

5

6

8

N

9



10

01 • Сверло универсального применения (группы PMК);

02 • Диаметр сверления, мм ;

03 • Общая длина хвостовика, мм;

04 • Общая длина фрезы, мм;

05 • С покрытием AlCrN;

06 • Глубина сверления;

07 • IC ( Internal cooling) – с каналами СОЖ, без обозначения – без каналов СОЖ;.

01                         

GD 30 40 60-C-5D-IC
0605040302

Система обозначений

07

Угол при вершине 

сверла 140°

140°Глубина сверления5D

ЦЕЛЬНЫЕ 

ТВЕРДОСПЛАВНЫЕ СВЕРЛА 

Покрытие AlCrN 



СВЕРЛА БЕЗ ВНУТРЕННИХ

КАНАЛОВ СОЖ

11

P M K 140°
AlCrN 

Сверло GD304060-C5D

Сверло GD334060-C5D

Сверло GD354060-C5D

Сверло GD404060-C5D

Сверло GD424060-C5D

Сверло GD455060-C5D

Сверло GD505060-C5D

Сверло GD556070-C5D

Сверло GD606070-C5D

Сверло GD658070-C5D

Сверло GD678070-C5D

Сверло GD708080-C5D

Сверло GD758080-C5D

Сверло GD778080-C5D

Сверло GD808090-C5D

Сверло GD8510090-C5D

Сверло GD8710090-C5D

Сверло GD9010090-C5D

Сверло GD9510090-C5D

Сверло GD100100100-C5D

D1

3,0

3,3

3,5

4,0

4,2

4,5

5,0

5,5

6,0

6,5

6,7

7,0

7,5

7,7

8,0

8,5

8,7

9,0

9,5

10,0

D2

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

5,0

5,0

6,0

6,0

8,0

8,0

8,0

8,0

8,0

8,0

10,0

10,0

10,0

10,0

10,0

Lобщ

60,0

60,0

60,0

60,0

60,0

60,0

60,0

70,0

70,0

70,0

70,0

80,0

80,0

80,0

90,0

90,0

90,0

90,0

90,0

100,0

l

30,0

30,0

30,0

36,0

36,0

36,0

40,0

40,0

40,0

40,0

40,0

50,0

50,0

50,0

60,0

60,0

60,0

60,0

60,0

65,0

Наименование

5D

Vc P

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

50-85м/мин

Vc M

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

25-70м/мин

Vc K

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

40-80м/мин

Fn P

0,1-0,2мм/об

0,1-0,2мм/об

0,1-0,2мм/об

0,1-0,2мм/об

0,1-0,2мм/об

0,1-0,2мм/об

0,1-0,2мм/об

0,15-0,25мм/об

0,15-0,25мм/об

0,15-0,25мм/об

0,15-0,25мм/об

0,15-0,25мм/об

0,15-0,25мм/об

0,15-0,25мм/об

0,15-0,25мм/об

0,2-0,3мм/об

0,2-0,3мм/об

0,2-0,3мм/об

0,2-0,3мм/об

0,2-0,3мм/об

Fn M

0,04-0,1мм/об

0,04-0,1мм/об

0,04-0,1мм/об

0,04-0,1мм/об

0,04-0,1мм/об

0,04-0,1мм/об

0,04-0,1мм/об

0,05-0,15мм/об

0,05-0,15мм/об

0,05-0,15мм/об

0,05-0,15мм/об

0,05-0,15мм/об

0,05-0,15мм/об

0,05-0,15мм/об

0,05-0,15мм/об

0,05-0,18мм/об

0,05-0,18мм/об

0,05-0,18мм/об

0,05-0,18мм/об

0,05-0,18мм/об

Fn K

0,15-0,25мм/об

0,15-0,25мм/об

0,15-0,25мм/об

0,15-0,25мм/об

0,15-0,25мм/об

0,15-0,25мм/об

0,15-0,25мм/об

0,2-0,35мм/об

0,2-0,35мм/об

0,2-0,35мм/об

0,2-0,35мм/об

0,2-0,35мм/об

0,2-0,35мм/об

0,2-0,35мм/об

0,2-0,35мм/об

0,25-0,45мм/об

0,25-0,45мм/об

0,25-0,45мм/об

0,25-0,45мм/об

0,25-0,45мм/об

Сверло GD304060-C5D

Сверло GD334060-C5D

Сверло GD354060-C5D

Сверло GD404060-C5D

Сверло GD424060-C5D

Сверло GD455060-C5D

Сверло GD505060-C5D

Сверло GD556070-C5D

Сверло GD606070-C5D

Сверло GD658070-C5D

Сверло GD678070-C5D

Сверло GD708080-C5D

Сверло GD758080-C5D

Сверло GD778080-C5D

Сверло GD808090-C5D

Сверло GD8510090-C5D

Сверло GD8710090-C5D

Сверло GD9010090-C5D

Сверло GD9510090-C5D

Сверло GD100100100-C5D

Наименование



СВЕРЛА С ВНУТРЕННИМИ

КАНАЛАМИ СОЖ

P M K 140°
AlCrN 

Сверло GD304060-C5D-IC

Сверло GD334060-C5D-IC

Сверло GD354060-C5D-IC

Сверло GD404060-C5D-IC

Сверло GD424060-C5D-IC

Сверло GD455060-C5D-IC

Сверло GD505060-C5D-IC

Сверло GD556070-C5D-IC

Сверло GD606070-C5D-IC

Сверло GD658070-C5D-IC

Сверло GD678070-C5D-IC

Сверло GD708080-C5D-IC

Сверло GD758080-C5D-IC

Сверло GD778080-C5D-IC

Сверло GD808090-C5D-IC

Сверло GD8510090-C5D-IC

Сверло GD8710090-C5D-IC

Сверло GD9010090-C5D-IC

Сверло GD9510090-C5D-IC

Сверло GD100100100-C5D-IC

D1

3,0

3,3

3,5

4,0

4,2

4,5

5,0

5,5

6,0

6,5

6,7

7,0

7,5

7,7

8,0

8,5

8,7

9,0

9,5

10,0

D2

4,0

4,0

4,0

4,0

4,0

5,0

5,0

6,0

6,0

8,0

8,0

8,0

8,0

8,0

8,0

10,0

10,0

10,0

10,0

10,0

Lобщ

60,0

60,0

60,0

60,0

60,0

60,0

60,0

70,0

70,0

70,0

70,0

80,0

80,0

80,0

90,0

90,0

90,0

90,0

90,0

100,0

l

30,0

30,0

30,0

36,0

36,0

36,0

40,0

40,0

40,0

40,0

40,0

50,0

50,0

50,0

60,0

60,0

60,0

60,0

60,0

65,0

Наименование

5D
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P M K

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ

Fn P, мм/об

0,1-0,2

0,1-0,2

0,1-0,2

0,1-0,2

0,1-0,2

0,1-0,2

0,1-0,2

0,15-0,25

0,15-0,25

0,15-0,25

0,15-0,25

0,15-0,25

0,15-0,25

0,15-0,25

0,15-0,25

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

Fn M, мм/об

0,04-0,1

0,04-0,1

0,04-0,1

0,04-0,1

0,04-0,1

0,04-0,1

0,04-0,1

0,05-0,15

0,05-0,15

0,05-0,15

0,05-0,15

0,05-0,15

0,05-0,15

0,05-0,15

0,05-0,15

0,05-0,18

0,05-0,18

0,05-0,18

0,05-0,18

0,05-0,18

Fn K, мм/об

0,15-0,25

0,15-0,25

0,15-0,25

0,15-0,25

0,15-0,25

0,15-0,25

0,15-0,25

0,2-0,35

0,2-0,35

0,2-0,35

0,2-0,35

0,2-0,35

0,2-0,35

0,2-0,35

0,2-0,35

0,25-0,45

0,25-0,45

0,25-0,45

0,25-0,45

0,25-0,45

Наименование

Сверло GD304060-C5D-IC

Сверло GD334060-C5D-IC

Сверло GD354060-C5D-IC

Сверло GD404060-C5D-IC

Сверло GD424060-C5D-IC

Сверло GD455060-C5D-IC

Сверло GD505060-C5D-IC

Сверло GD556070-C5D-IC

Сверло GD606070-C5D-IC

Сверло GD658070-C5D-IC

Сверло GD678070-C5D-IC

Сверло GD708080-C5D-IC

Сверло GD758080-C5D-IC

Сверло GD778080-C5D-IC

Сверло GD808090-C5D-IC

Сверло GD8510090-C5D-IC

Сверло GD8710090-C5D-IC

Сверло GD9010090-C5D-IC

Сверло GD9510090-C5D-IC

Сверло GD100100100-C5D-IC

Vc P, м/мин

50-85

50-85

50-85

50-85

50-85

50-85

50-85

50-85

50-85

50-85

50-85

50-85

50-85

50-85

50-85

50-85

50-85

50-85

50-85

50-85

Vc M, м/мин

25-70

25-70

25-70

25-70

25-70

25-70

25-70

25-70

25-70

25-70

25-70

25-70

25-70

25-70

25-70

25-70

25-70

25-70

25-70

25-70

Vc K, м/мин

40-80

40-80

40-80

40-80

40-80

40-80

40-80

40-80

40-80

40-80

40-80

40-80

40-80

40-80

40-80

40-80

40-80

40-80

40-80

40-80
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